
自动化信赖合作伙伴



随着智能制造和工业4.0时代的到来，高精度、高效率、智能化的生产需求日益增长。伺服压装系统凭借精确的力
控和位移控制、高度的自动化和柔性化，满足了精密制造和个性化定制的需求。在装配生产、热压成型、压力测试等
领域得到广泛应用，成为提升生产效率和产品质量的关键因素。

信捷凭借成熟的电气经验和技术优势，聚焦客户需求，积极推动国内伺服压装系统的发展和应用。信捷伺服压装
系统解决方案集伺服驱动、运动控制、曲线监测、数据存储、工艺配方管理于一体，实现了更高的压力控制精度、更
快的闭环响应速度、更自由的压装动作编程以及更简便的使用操作，得到了众多客户的高度认可。
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概述

更快的压力成型速度

更少的压力控制超调量

更高的绝对压力精度
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产品优势

支持64步自由编程，所有压装
动作皆可进行任意排列组合。

功能优势 性能优势

高度自由

兼容IO控制和Modbus通讯控
制，方便与外部设备进行交互，
实现动作同步或动作穿插。

交互便捷

通过触摸屏/上位机软件进行
图形化交互，使用门槛低。

操作简单

内置数据采集、曲线检测、传
感器校准、位置闭环等功能模
块，可满足绝大多数压装场景。

功能齐全

定位精度0.01mm，压力精度
5‰FS。

卓越精度

最快1S内即可从0kgf建压至
1000kgf以上，且超调量不超
过5‰FS 。

高效建压

传感器直连伺服驱动，闭环链
路短，从根源上提高响应性。

响应迅速

曲线采集频率高达200Hz，真
实反映实时的压力、位置、速
度状态。

实时监控
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触控一体机解决方案

超高的采样频率

丰富的曲线显示模式

简单便捷的交互体验

最高采样频率可达200Hz，可同时采集位置、
压力、速度三个数据通道，所有数据点可导
出到Excel表格查看。

可选则按“位置-压力”、 “位置-速度”、“时间-
位置”、“时间-压力”、“时间-速度”的形式展示
曲线，可展示曲线检测窗口及其判定结果。

图形化操作页面，简单易懂。可以展示当前
压机状态、正在执行的步序、当前产品的生
产结果以及生产统计信息。
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触控一体机解决方案

极低的操作使用门槛

超高的编程自由度

与外部设备高效协同

图形化编程逻辑，将不同的功能模块拼接起
来即可实现完整连贯的压装动作，零基础也
能快速上手。

每个步序都可以设置不同的功能模块和完成
条件，步序之间的参数设置互相独立，最高
能够支持64个压装步序。

可通过IO或Modbus通讯的方式与外部设备
进行交互，每个步序都可单独设置触发条件
和完成输出信号，可实现外部设备同步动作。
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触控一体机解决方案

丰富的质量监控手段

快速准确的NG判定

支持12种不同的检测窗口和上下包络线，最
多可设置10个检测窗口和20组包络点，可以
满足各种质量监控需求。

生产过程中的曲线数据的会由伺服驱动器进
行预处理，产品NG可快速准确地检出，避免
通讯延迟和采集频率限制导致的漏检。
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触控一体机解决方案

自动生成历史数据文件

追溯记录快捷高效

每一次压装任务执行完成，都会自动形成一
条历史记录，并以文件的形式存储的触控一
体机本地，方便存档和查看。

可通过日期、程序号、压装结果等字段快速
检索对应的历史记录，可直接在历史记录页
面快速查看记录的曲线和完整生产数据。
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触控一体机解决方案

完善的权限管理系统

操作记录清晰可查

可以根据需要创建不同的角色并赋予相应的
权限，不同角色的账号只能访问权限范围内
的页面。

上位机软件需要登录账号使用，历史记录中
会绑定操作本次生产的账号信号，方便追溯
查看。
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触摸屏解决方案

实时位置、速度、压力监控

实时“压力-位置”曲线显示（10Hz）

自动统计生产数据，计算合格率

触摸屏按钮/实体按钮自由选择

几分钟即可完成系统配置

电缸、压力传感器自由搭配

内置多种安全策略，可根据生产场景选择

支持传感器线性插补校准（20个校准点）
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触摸屏解决方案

丰富的功能模块可满足各种复杂场景

支持自由编程，最高可达64步

多种交互方式，可与外部设备协同动作

步序参数独立，自由度极高

支持包络检测，最多可设20组包络点

支持曲线窗口检测，最多可设10个窗口

内置12个曲线检测模块可供选择
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触摸屏解决方案

支持数据查询和导出，方便存档管理

自动记录生产结果，产品数据可追溯

配方支持中文命名，方便操作员记忆

支持配方存储功能，一键上传/下载工艺参数
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行业应用-电机生产装配

定子压装入外壳 转子压装入铁芯 惯量配重盘压装 轴承&端盖压装 转轴花键压装

在电机生产环节中涉及到7~8个工位需要伺服压机来进行压装生产，包括定子线圈的组装或焊接、定子压装入电

机外壳、转子压装入铁芯、惯量配重盘压装、花键压装、前后轴承压装、前端盖压装、转子压入定子等工序。

电机生产行业是一个非常典型的伺服压机应用场景，其代表的是所有涉及到使用“过盈配合”装配工艺的生产场

景，包括轴承压装、发动机活塞缸体压装等。
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产品规格

注：减速比：5 电缸导程：10        电缸效率：85%

驱动型号
功率
kW

电压等级
AC

额定下压速度
mm/s

额定压力
kgf

定位精度
mm

压力精度
%

HPF-20P1 0.1 200V 100 85

0.01 0.5 FS

HPF-20P2 0.2 200V 100 171

HPF-20P4 0.4 200V 100 339

HPF-20P7 0.75 200V 67～100 638～935

HPF-21P0 1 200V 83～100 849～1068

HPF-21P5 1.5 200V 50～100 1274～2670

HPF-22P3 2.3 200V 50 3899

HPF-22P6 2.6 200V 83 2670

HPF-43P0 3.0 380V 50 5074

HPF-45P5 5.5 380V 50 9346

HPF-47P5 7.5 380V 50 12818
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产品规格

IO数量 12输入/8输出 自由编程步序数 64

通讯方式 RS485/RS232 检测窗口数 10

模拟量输入 ±10V 预设检测模式 12

模拟量采集频率 5kHz 曲线采样频率 200Hz/4通道

PID运算频率 100Hz 是否支持触摸屏 是

压力控制精度 5‰ 是否支持触控一体机 是

位置重复精度 0.01mm
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